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サンプル
さ ん ぷ る

問題
もんだい

（機械
き か い

金属
きんぞく

加工
か こ う

区分
く ぶ ん

 鋳造
ちゅうぞう

） 

 

１．主
おも

な出題
しゅつだい

範囲
は ん い

 

項目

こうもく

 問題数

もんだいすう

 

※配分

はいぶん

は目安

め や す

です 

学科

が っ か

  計

けい

30問

もん

 

機械

き か い

金属

きんぞく

加工

か こ う

区分

く ぶ ん

共通

きょうつう

： 

「安全

あんぜん

衛生

えいせい

、品質

ひんしつ

管理

か ん り

等

とう

、一般

いっぱん

常識

じょうしき

レベル

れ べ る

の問題

もんだい

」や、「物

ぶつ

理

り

、化学

か が く

等

など

、日本

に ほ ん

の義務
ぎ む

教育
きょういく

で習
なら

う一般
いっぱん

教養
きょうよう

レベル
れ べ る

の問題
もんだい

」、「法

ほう

令

れい

、

規格
き か く

、図面
ず め ん

寸法
すんぽう

、器具
き ぐ

等
とう

」など 

6問
もん

 

 

機械工

きかいこう

作法

さくほう

 工作

こうさく

測定

そくてい

の方法

ほうほう

、模型

も け い

の取扱

とりあつか

い等

など

 11問

もん

 

鋳造

ちゅうぞう

一般

いっぱん

 鋳型

い が た

の種類

しゅるい

及

およ

び用途

よ う と

等

など

 11問

もん

 

電気

で ん き

 電気

で ん き

機械

き か い

器具

き ぐ

の使用

し よ う

方法

ほうほう

等

など

 2問

もん

 

実技
じ つ ぎ

 計
けい

10問
もん

 

鋳物
い も の

鋳造
ちゅうぞう

作業法
さぎょうほう

 鋳鉄
ちゅうてつ

／非鉄
ひ て つ

金属
きんぞく

 統一
とういつ

問題
もんだい

 10問
もん
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２．サンプル
さ ん ぷ る

問題
もんだい

（正答
せいとう

は末尾
ま つ び

に記載
き さ い

） 

 

機械
き か い

金属
きんぞく

加工
か こ う

区分
く ぶ ん

 鋳造
ちゅうぞう

 学科
が っ か

試験
し け ん

 

 

次
つぎ

の文章
ぶんしょう

のうち、正
ただ

しいものはＡを、誤
あやま

っているものはＢをマーク
ま ー く

しなさい。 

 

（機械
き か い

金属
きんぞく

加工
か こ う

区分
く ぶ ん

共通
きょうつう

：安全
あんぜん

衛生
えいせい

） 

問題
もんだい

1 品物
しなもの

を運ぶ
は こ  

ときは、作業
さぎょう

を早
はや

く行
おこな

うために重
おも

くても無理
む り

をして運ぶ
は こ  

。 

 

（機械
き か い

金属
きんぞく

加工
か こ う

区分
く ぶ ん

共通
きょうつう

：器具
き ぐ

等
など

） 

問題
もんだい

2 水準器
すいじゅんき

は取
と

り付
つ

け面
めん

の水平
すいへい

や垂直
すいちょく

を調
しら

べる時
とき

に使
つか

われる。 

 

（機械工
き か い こ う

作法
さくほう

） 

問題
もんだい

3 一般
いっぱん

にノギス
の ぎ す

では 1/20mm まで読
よ

み取
と

れる。 

 

問題
もんだい

4 マイクロメータ
ま い く ろ め ー た

を使
つか

えば、角度
か く ど

の測定
そくてい

が精密
せいみつ

にできる。 

 

問題
もんだい

5 重 量 物
じゅうりょうぶつ

をつり上
あ

げた時
とき

は、その荷物
に も つ

の下
した

に入
はい

らないようにしなけれ

ばならない。 

 

問題
もんだい

6 ケガキ
け が き

作業
さぎょう

によってブリネル
ぶ り ね る

硬度
こ う ど

を測定
そくてい

する。 

 

問題
もんだい

7 溶
よう

湯
とう

の温度
お ん ど

測定
そくてい

には、熱電対
ねつでんつい

が使
つか

われる。 

 

（鋳造
ちゅうぞう

一般
いっぱん

） 

問題
もんだい

8 鋳物
い も の

砂
ずな

の生型
なまがた

強度
きょうど

は、水分
すいぶん

の添加量
てんかりょう

によって変化
へ ん か

する。 

 

問題
もんだい

9 模型
も け い

と定盤
じょうばん

を一体化
いったいか

したものをパターンプレート
ぱ た ー ん ぷ れ ー と

と呼
よ

ぶ。 

 

問題
もんだい

10 湯回
ゆ ま わ

り不良
ふりょう

対策
たいさく

には、鋳
い

込
こ

み温
おん

度
ど

を低
ひく

くする。 

 



3 

問題
もんだい

11 溶
よう

湯
とう

は湯口
ゆ ぐ ち

、湯
ゆ

道
みち

、堰
せき

を通
とお

って鋳
い

物
もの

製
せい

品
ひん

に入
はい

っていく。 

 

（電気
で ん き

） 

問題
もんだい

12 日本
に ほ ん

の家庭
か て い

・工場
こうじょう

などに供 給
きょうきゅう

される電気
で ん き

（交流
こうりゅう

）の周波数
しゅうはすう

は 50Hz

に統一
とういつ

されている。 

 

 

機械
き か い

金属
きんぞく

加工
か こ う

区分
く ぶ ん

 鋳造
ちゅうぞう

 実技
じ つ ぎ

試験
し け ん

 

 

次
つぎ

の問
もん

題
だい

13～問題
もんだい

16 を解
かい

答
とう

しなさい。 

 

（鋳鉄
ちゅうてつ

／非鉄
ひ て つ

金属
きんぞく

 統一
とういつ

問題
もんだい

） 

問題
もんだい

13 下図
か ず

ａの名称
めいしょう

として適切
てきせつ

なものを、選択肢
せんたくし

Ａ～Ｄの中
なか

から一
ひと

つ選
えら

び

なさい。 

 

 

選
せん

択
たく

肢
し

 

Ａ． 揚
あが

り 

Ｂ． 堰
せき

 

Ｃ． 押
おし

湯
ゆ

 

Ｄ． 湯
ゆ

道
みち

  

 

d 

c ガ
が

ス
す

抜
ぬ

き 

製品
せいひん

 

a 

湯口
ゆぐち

 

b 
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問題
もんだい

14 下図
か ず

は種々
しゅじゅ

の湯口
ゆ ぐ ち

系
けい

を示
しめ

している。図
ず

d の名称
めいしょう

として適切
てきせつ

なものを、

選択肢
せんたくし

Ａ～Ｄの中
なか

から一
ひと

つ選
えら

びなさい。 

 

 

 

 

選
せん

択
たく

肢
し

 

Ａ． 段
だん

ぜき湯口
ゆ ぐ ち

系
けい

 

Ｂ． 雨
あめ

ぜき湯口
ゆ ぐ ち

系
けい

 

Ｃ． 回
まわ

しぜき湯口
ゆ ぐ ち

系
けい

 

Ｄ． 板
いた

ぜき湯口
ゆ ぐ ち

系
けい

 

 

 

  

 ａ ｃ ｄ ｂ 

湯口
ゆぐち

 

鋳物
いもの

 

湯口
ゆぐち

 
湯口
ゆぐち

 
鋳物
いもの

 鋳物
いもの

 
湯口
ゆぐち

 せき 

鋳物
いもの

 

湯
ゆ

道
みち

 
せき 湯

ゆ

道
みち

 せき 
せき 
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問題
もんだい

15 注
ちゅう

湯
とう

作業前
さぎょうまえ

の準備
じゅんび

として、誤
あやま

っているものを、選択肢
せんたくし

Ａ～Ｄの中
なか

か

ら一
ひと

つ選
えら

びなさい。 

 

選
せん

択
たく

肢
し

 

Ａ． 溶
よう

湯
とう

の運
はこ

びやすい所
ところ

に鋳型
い が た

を並
なら

べる。 

Ｂ． 鋳型
い が た

の数
かず

が多
おお

い場
ば

合
あい

には、順序
じゅんじょ

よく注
ちゅう

湯
とう

順
じゅん

に並
なら

べる。 

Ｃ． 鋳型
い が た

の間
あいだ

は、溶
よう

湯
とう

を安全
あんぜん

に運
はこ

べるように間隔
かんかく

をあける。 

Ｄ． 注
ちゅう

湯
とう

温度
お ん ど

が低
ひく

い場
ば

合
あい

には、薄肉
うすにく

製品
せいひん

の鋳型
い が た

に注湯
ちゅうとう

する。 

 

 

 

 

問題
もんだい

16 複雑
ふくざつ

形状
けいじょう

の鋳造品
ちゅうぞうひん

を、鋳
い

込
こ

み後
ご

直
ただ

ち
ち

に型
かた

ばらしをしたために生
しょう

じ

る欠陥
けっかん

を、選択肢
せんたくし

Ａ～Ｄの中
なか

から一
ひと

つ選
えら

びなさい。 

 

選
せん

択
たく

肢
し

 

Ａ． 引
ひ

け巣
す

 

Ｂ． 砂
すな

かみ 

Ｃ． 割
わ

れ 

Ｄ． 焼
やき

つき 
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【解答
かいとう

】 

問題１ B 

問題 2 A 

問題 3 A 

問題 4 B 

問題 5 A 

問題 6 B 

問題 7 A 

問題 8 A 

問題 9 A 

問題 10 B 

問題 11 A 

問題 12 B 

問題 13 B 

問題 14 C 

問題 15 D 

問題 16 C 

 


