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サンプル
さ ん ぷ る

問題
もんだい

（機械
き か い

金属
きんぞく

加工
か こ う

区分
く ぶ ん

 ダイカスト
だ い か す と

） 

 

１．主
おも

な出題
しゅつだい

範囲
は ん い

 

項目

こうもく

 問題数

もんだいすう

 

※配分

はいぶん

は目安

め や す

です 

学科

が っ か

  計

けい

30問

もん

 

機械

き か い

金属

きんぞく

加工

か こ う

区分

く ぶ ん

共通

きょうつう

： 

「安全

あんぜん

衛生

えいせい

、品質

ひんしつ

管理

か ん り

等

とう

、一般

いっぱん

常識

じょうしき

レベル

れ べ る

の問題

もんだい

」や、「物

ぶつ

理

り

、化学

か が く

等

など

、日本

に ほ ん

の義務
ぎ む

教育
きょういく

で習
なら

う一般
いっぱん

教養
きょうよう

レベル
れ べ る

の問題
もんだい

」、「法

ほう

令

れい

、規格
き か く

、

図面
ず め ん

寸法
すんぽう

、器具
き ぐ

等
とう

」など 

6問
もん

 

 

ダイカスト
だ い か す と

法
ほう

 ダイカスト
だ い か す と

の種類
しゅるい

、鋳造
ちゅうぞう

の基礎
き そ

理論
り ろ ん

、鋳造
ちゅうぞう

作業
さぎょう

等
など

 21問
もん

 

金型
かながた

 1問
もん

 

材料
ざいりょう

・電気
で ん き

 2問
もん

 

実技
じ つ ぎ

 計
けい

10問
もん

 

鋳造
ちゅうぞう

準備
じゅんび

作業
さぎょう

 4問
もん

 

鋳造
ちゅうぞう

作業
さぎょう

 4問
もん

 

後
あと

加工
か こ う

と検査
け ん さ

/鋳造
ちゅうぞう

報告
ほうこく

 2問
もん
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２．サンプル
さ ん ぷ る

問題
もんだい

（正答
せいとう

は末尾
ま つ び

に記載
き さ い

） 

 

機械
き か い

金属
きんぞく

加工
か こ う

区分
く ぶ ん

 ダイカスト
だ い か す と

 学科
が っ か

試験
し け ん

 

 

次
つぎ

の文章
ぶんしょう

のうち、正
ただ

しいものはＡを、誤
あやま

っているものはＢをマーク
ま ー く

しなさい。 

 

（機械
き か い

金属
きんぞく

加工
か こ う

区分
く ぶ ん

共通
きょうつう

：安全
あんぜん

衛生
えいせい

） 

問題
もんだい

1 品物
しなもの

を運ぶ
は こ  

ときは、作業
さぎょう

を早
はや

く行
おこな

うために重
おも

くても無理
む り

をして運ぶ
は こ  

。 

 

（機械
き か い

金属
きんぞく

加工
か こ う

区分
く ぶ ん

共通
きょうつう

：器具
き ぐ

等
など

） 

問題
もんだい

2 水準器
すいじゅんき

は取
と

り付
つ

け面
めん

の水平
すいへい

や垂直
すいちょく

を調
しら

べる時
とき

に使
つか

われる。 

 

（ダイカスト
だ い か す と

法
ほう

） 

問題
もんだい

3 ダイカストマシン
だ い か す と ま し ん

のタイバー
た い ば ー

の間隔
かんかく

とは、固定型
こていがた

と可動型
かどうがた

の間
あいだ

をいう。 

 

問題
もんだい

4 ダイカストマシン
だ い か す と ま し ん

では、動作
ど う さ

順序
じゅんじょ

や動作
ど う さ

条件
じょうけん

等
とう

を制御
せいぎょ

する方法
ほうほう

の一
ひと

つとしてシーケンス
し ー け ん す

制御
せいぎょ

は使用
し よ う

されない。 

 

問題
もんだい

5 ダイカストマシン
だ い か す と ま し ん

の能力
のうりょく

は、金型
かながた

を締
し

める力
ちから

で表
あらわ

す。 

 

問題
もんだい

6 鉄
てつ

るつぼを用
もち

いる場
ば

合
あい

、るつぼ内面
ないめん

にコーティング
こ ー て ぃ ん ぐ

を塗
ぬ

るのは、鉄
てつ

の

溶出
ようしゅつ

を防
ふせ

ぐためである。 

 

問題
もんだい

7 一般的
いっぱんてき

にコールドチャンバダイカストマシン
こ ー る ど ち ゃ ん ば だ い か す と ま し ん

では、スリーブ
す り ー ぶ

や金型
かながた

の

温度
お ん ど

が低
ひく

いと、湯
ゆ

流
なが

れがよい製品
せいひん

ができる。 

 

問題
もんだい

8 ダイカスト
だ い か す と

の鋳巣
い す

の原因
げんいん

は凝固
ぎょうこ

収 縮
しゅうしゅく

だけである。 

 

問題
もんだい

9 ダイカスト
だ い か す と

製品
せいひん

は機械
き か い

加工
か こ う

される。ハードスポット
は ー ど す ぽ っ と

があっても切削
せっさく

工具
こ う ぐ

の方
ほう

が固
かた

いために問題
もんだい

は発生
はっせい

しない。 
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問題
もんだい

10 キュアリングタイム
き ゅ あ り ん ぐ た い む

が短
みじか

すぎると、製品
せいひん

は、変形
へんけい

しやすくなる。 

 

（金型
かながた

） 

問題
もんだい

11 金型
かながた

の表面
ひょうめん

を硬
かた

くするために、窒化
ち っ か

処理
し ょ り

が用
もち

いられる。 

 

（材料
ざいりょう

・電気
で ん き

） 

問題
もんだい

12 電流
でんりゅう

の単位
た ん い

として「A（アンペア
あ ん ぺ あ

）」が使
つか

われる。 

 

 

機械
き か い

金属
きんぞく

加工
か こ う

区分
く ぶ ん

 ダイカスト
だ い か す と

 実技
じ つ ぎ

試験
し け ん

 

 

次
つぎ

の問
もん

題
だい

13～問題
もんだい

15 を解
かい

答
とう

しなさい。 

 

（鋳造
ちゅうぞう

準備
じゅんび

作業
さぎょう

） 

問題
もんだい

13 コールドチャンバダイカストマシン
こ ー る ど ち ゃ ん ば だ い か す と ま し ん

のポンプ
ぽ ん ぷ

圧力
あつりょく

として適切
てきせつ

なもの

を、選択肢
せんたくし

Ａ～Ｄの中
なか

から一
ひと

つ選
えら

びなさい。 

 

選
せん

択
たく

肢
し

 

Ａ． 0.5MPa 

Ｂ． 15.0MPa 

Ｃ． 0.5kgf 

Ｄ． 15.0kgf 
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（鋳造
ちゅうぞう

作業
さぎょう

） 

問題
もんだい

14 金型
かながた

の合
あ

わせ面
めん

にバリ
ば り

が付着
ふちゃく

したまま鋳造
ちゅうぞう

を続
つづ

けた。バリ
ば り

の付着
ふちゃく

と

は関係
かんけい

ないものを、選択肢
せんたくし

Ａ～Ｄの中
なか

から一
ひと

つ選
えら

びなさい。 

 

選
せん

択
たく

肢
し

 

Ａ． 保持
ほ じ

炉
ろ

の溶
よう

湯
とう

温度
お ん ど

の低下
て い か

 

Ｂ． 鋳造品
ちゅうぞうひん

の寸法
すんぽう

不良
ふりょう

 

Ｃ． バリ
ば り

が厚
あつ

くなる 

Ｄ． 金型
かながた

の傾斜
けいしゃ

ピン
ぴ ん

の破損
は そ ん

 

 

 

（後
あと

加工
か こ う

と検査
け ん さ

/鋳造
ちゅうぞう

報告
ほうこく

） 

問題
もんだい

15 手作業
てさぎょう

による鋳バリ
い ば り

とり作業
さぎょう

に使
つか

わない工
こうぐ

具を、選択肢
せんたくし

Ａ～Ｄの中
なか

から一
ひと

つ選
えら

びなさい。 

 

選
せん

択
たく

肢
し

 

Ａ． 木
もく

ハンマー
は ん ま ー

 

Ｂ． パイプレンチ
ぱ い ぷ れ ん ち

 

Ｃ． やすり 

Ｄ． 打
う

ち抜
ぬ

きタ
た

ガ
が

ネ
ね
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【解答
かいとう

】 

問題１ B 

問題 2 A 

問題 3 B 

問題 4 B 

問題 5 A 

問題 6 A 

問題 7 B 

問題 8 B 

問題 9 B 

問題 10 A 

問題 11 A 

問題 12 A 

問題 13 B 

問題 14 A 

問題 15 B 

 


