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サンプル
さ ん ぷ る

問題
もんだい

（機械
き か い

金属
きんぞく

加工
か こ う

区分
く ぶ ん

 機械
き か い

加工
か こ う

） 

 

１．主
おも

な出題
しゅつだい

範囲
は ん い

 

項目

こうもく

 問題数

もんだいすう

 

※配分

はいぶん

は目安

め や す

です 

学科

が っ か

  計

けい

30問

もん

 

機械

き か い

金属

きんぞく

加工

か こ う

区分

く ぶ ん

共通

きょうつう

： 

「安全

あんぜん

衛生

えいせい

、品質

ひんしつ

管理

か ん り

等

とう

、一般

いっぱん

常識

じょうしき

レベル

れ べ る

の問題

もんだい

」や、「物

ぶつ

理

り

、化学

か が く

等

など

、日本

に ほ ん

の義務
ぎ む

教育
きょういく

で習
なら

う一般
いっぱん

教養
きょうよう

レベル
れ べ る

の問題
もんだい

」、「法

ほう

令

れい

、規格
き か く

、

図面
ず め ん

寸法
すんぽう

、器具
き ぐ

等
とう

」など 

6問
もん

 

 

工作

こうさく

機械

き か い

 2問

もん

 

切削油

せっさくゆ

・潤滑油

じゅんかつゆ

 1問

もん

 

機械
き か い

要素
よ う そ

（ねじ・歯車

はぐるま

など） 3問

もん

 

測定
そくてい

法
ほう

・測定
そくてい

工具
こ う ぐ

（ノギス
の ぎ す

・マイクロメータ
ま い く ろ め ー た

など） 3問

もん

 

材料
ざいりょう

試験
し け ん

・手
て

仕
し

上
あ

げ・製図
せ い ず

など 4問

もん

 

安全

あんぜん

衛生

えいせい

 1問

もん

 

普通

ふ つ う

・数値

す う ち

制御

せいぎょ

旋盤

せんばん

 5問

もん

 

フライス

ふ ら い す

盤

ばん

・マシニングセンタ

ま し に ん ぐ せ ん た

 5問

もん

 

実技
じ つ ぎ

 計
けい

10問
もん

 

切削
せっさく

知識
ち し き

 1問
もん

 

切削
せっさく

条件
じょうけん

 1問
もん

 

測定
そくてい

 1問
もん

 

段取
だ ん ど

り作業
さぎょう

 1問
もん

 

工具
こ う ぐ

 1問
もん
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摩耗
ま も う

 1問
もん

 

図面
ず め ん

 1問
もん

 

安全
あんぜん

作業
さぎょう

 / 加工
か こ う

順序
じゅんじょ

 1問
もん

 

加工
か こ う

工程
こうてい

 / プログラム
ぷ ろ ぐ ら む

機械
き か い

工具
こ う ぐ

 1問
もん

 

補正
ほ せ い

/けがき/機械
き か い

操作
そ う さ

 1問
もん

 

 

 

２．サンプル
さ ん ぷ る

問題
もんだい

（正答
せいとう

は末尾
ま つ び

に記載
き さ い

） 

 

機械
き か い

金属
きんぞく

加工
か こ う

区分
く ぶ ん

 機械
き か い

加工
か こ う

 学科
が っ か

試験
し け ん

 

 

次
つぎ

の文章
ぶんしょう

のうち、正
ただ

しいものはＡを、誤
あやま

っているものはＢをマーク
ま ー く

しなさい。 

 

（機械
き か い

金属
きんぞく

加工
か こ う

区分
く ぶ ん

共通
きょうつう

：安全
あんぜん

衛生
えいせい

） 

問題
もんだい

1 品物
しなもの

を運ぶ
は こ  

ときは、作業
さぎょう

を早
はや

く行
おこな

うために重
おも

くても無理
む り

をして運ぶ
は こ  

。 

 

（機械
き か い

金属
きんぞく

加工
か こ う

区分
く ぶ ん

共通
きょうつう

：器具
き ぐ

等
など

） 

問題
もんだい

2 水準器
すいじゅんき

は取
と

り付
つ

け面
めん

の水平
すいへい

や垂直
すいちょく

を調
しら

べる時
とき

に使
つか

われる。 

 

（フライス
ふ ら い す

盤
ばん

・マシニングセンタ
ま し に ん ぐ せ ん た

） 

問題
もんだい

3 一般的
いっぱんてき

にフライス盤
ふ ら い す ば ん

による加工
か こ う

では、工作物
こうさくぶつ

を円筒
えんとう

形状
けいじょう

にするこ

とができない。 

 

（切削油
せ っ さ く ゆ

・潤滑油
じゅんかつゆ

） 

問
もん

題
だい

4 切削
せっさく

油剤
ゆ ざ い

の効果
こ う か

には、工具
こ う ぐ

寿命
じゅみょう

の向上
こうじょう

がある。 

 

（機械
き か い

要素
よ う そ

（ねじ・歯車
はぐるま

など）） 

問
もん

題
だい

5 ネジ
ね じ

のリード
り ー ど

とは、軸
じく

方向
ほうこう

にネジ
ね じ

が１回転
かいてん

して進
すす

む距
きょ

離
り

の事
こと

である。 
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（測定
そくてい

法
ほう

・測定
そくてい

工具
こ う ぐ

（ノギス
の ぎ す

・マイクロメータ
ま い く ろ め ー た

など）） 

問
もん

題
だい

6 測
そく

定
てい

を行
おこな

うときは、周
しゅう

囲
い

の気
き

温
おん

や測
そく

定
てい

物
ぶつ

の温
おん

度
ど

に注意
ちゅうい

する必
ひつ

要
よう

がない。 

 

（材
ざい

料
りょう

試
し

験
けん

・手
て

仕
し

上
あ

げ・製
せい

図
ず

など） 

問
もん

題
だい

7 トースカン
と ー す か ん

の針先
はりさき

の高
たか

さをスケール
す け ー る

を使
つか

って合
あ

わせるときは、針先
はりさき

と

目
め

の高
たか

さを同
おな

じにする。 

 

（安全
あんぜん

衛生
えいせい

） 

問
もん

題
だい

8 ボール
ぼ ー る

盤
ばん

作
さ

業
ぎょう

では、手
て

が巻
ま

き込
こ

まれる恐
おそ

れがあるとき作業中
さぎょうちゅう

に手
て

袋
ぶくろ

を着
つ

けてはいけない。 

 

（普通
ふ つ う

・数値
す う ち

制御
せいぎょ

旋盤
せんばん

） 

問
もん

題
だい

9 一
いっ

般
ぱん

に、構
こう

成
せい

刃
は

先
さき

は、切
せっ

削
さく

速
そく

度
ど

を速
はや

くするほど発
はっ

生
せい

しやすい。 

 

問
もん

題
だい

10 ＮＣプログラム
ぷ ろ ぐ ら む

の準備
じゅんび

機能
き の う

のうち、Ｇ０２は、直線補間
ちょくせんほかん

の指令
し れ い

のこと

である。 

 

（フライス
ふ ら い す

盤
ばん

・マシニングセンタ
ま し に ん ぐ せ ん た

） 

問
もん

題
だい

11 エ
え

ン
ん

ド
ど

ミ
み

ル
る

の切
き

れ刃
ば

には、右
みぎ

ねじれと左
ひだり

ねじれがある。 

 

（工作
こうさく

機械
き か い

） 

問
もん

題
だい

12 フ
ふ

ラ
ら

イ
い

ス
す

盤
ばん

において、主
しゅ

軸
じく

が水
すい

平
へい

なものを横
よこ

フ
ふ

ラ
ら

イ
い

ス
す

盤
ばん

という。 
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機械
き か い

金属
きんぞく

加工
か こ う

区分
く ぶ ん

 機械
き か い

加工
か こ う

 実技
じ つ ぎ

試験
し け ん

 

 

次
つぎ

の問
もん

題
だい

13～問題
もんだい

15 を解
かい

答
とう

しなさい。 

 

（切削
せっさく

条件
じょうけん

） 

問題
もんだい

13  仕
し

上
あ

げ面
めん

粗
あら

さＲｚ（理
り

論
ろん

粗
あら

さ）は、下
した

に示
しめ

す計
けい

算
さん

式
しき

を使
つか

って求
もと

める。

旋削
せんさく

加工
か こ う

において、１回
かい

転
てん

あたり 0.2ｍｍ／ｒｅｖ、チップ
ち っ ぷ

のノーズ
の ー ず

 Ｒ

0.2 のときの仕
し

上
あ

げ面
めん

粗
あら

さを、選
せん

択
たく

肢
し

Ａ～Ｄの中
なか

から一
ひと

つ選
えら

びなさい。 

 

選
せん

択
たく

肢
し

 

Ａ． 0.025 μｍ 

Ｂ． 0.25 μｍ 

Ｃ． 2.5 μｍ 

Ｄ． 25 μｍ 

  

Rz(h)＝ ×1000(μm) 
ｆ2 

8R 
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（工具
こ う ぐ

） 

問
もん

題
だい

14 鋼
こう

材
ざい

（Ｓ４５Ｃ）、ア
あ

ル
る

ミ
み

（Ａ５０５２）、ス
す

テ
て

ン
ん

レ
れ

ス
す

（ＳＵＳ３０４）

を仕上
し あ

げ加
か

工
こう

する場
ば

合
あい

、イ
い

ン
ん

サ
さ

ー
ー

ト
と

材
ざい

種
しゅ

・切削
せっさく

速度
そ く ど

の組
く

み合
あ

わせとし

て正
ただ

しいものを、選
せん

択
たく

肢
し

Ａ～Ｄの中
なか

から一
ひと

つ選
えら

びなさい。 

 

選
せん

択
たく

肢
し

 

 鋼
こう

材
ざい

 ア
あ

ル
る

ミ
み

 ス
す

テ
て

ン
ん

レ
れ

ス
す

 

Ａ． 

イ
い

ン
ん

サ
さ

ー
ー

ト
と

材
ざい

種
しゅ

 Ｐ種
しゅ

 Ｎ種
しゅ

 Ｍ種
しゅ

 

切
せっ

削
さく

速
そく

度
ど

（Ｖ） １８０ｍ／ｍｉｎ ４００ｍ／ｍｉｎ １００ｍ／ｍｉｎ 

Ｂ． 

イ
い

ン
ん

サ
さ

ー
ー

ト
と

材
ざい

種
しゅ

 Ｎ種
しゅ

 Ｐ種
しゅ

 Ｍ種
しゅ

 

切
せっ

削
さく

速
そく

度
ど

（Ｖ） ４００ｍ／ｍｉｎ １８０ｍ／ｍｉｎ １００ｍ／ｍｉｎ 

Ｃ． 

イ
い

ン
ん

サ
さ

ー
ー

ト
と

材
ざい

種
しゅ

 Ｍ種
しゅ

 Ｐ種
しゅ

 Ｎ種
しゅ

 

切
せっ

削
さく

速
そく

度
ど

（Ｖ） ４００ｍ／ｍｉｎ １８０ｍ／ｍｉｎ １００ｍ／ｍｉｎ 

Ｄ． 

イ
い

ン
ん

サ
さ

ー
ー

ト
と

材
ざい

種
しゅ

 Ｐ種
しゅ

 Ｎ種
しゅ

 Ｍ種
しゅ

 

切
せっ

削
さく

速
そく

度
ど

（Ｖ） １８０ｍ／ｍｉｎ １００ｍ／ｍｉｎ ４００ｍ／ｍｉｎ 
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（安全
あんぜん

衛生
えいせい

） 

問
もん

題
だい

15 一般的
いっぱんてき

な安全
あんぜん

衛生
えいせい

に関
かん

する記述
きじゅつ

として、正
ただ

しいものを選
せん

択
たく

肢
し

Ａ～Ｄの

中
なか

から一
ひと

つ選
えら

びなさい。  

 

選
せん

択
たく

肢
し

 

Ａ． 毎日
まいにち

、機械
き か い

の始業
しぎょう

点検
てんけん

を実施
じ っ し

していれば、定期
て い き

点検
てんけん

は必要
ひつよう

ない。 

Ｂ.  ワイヤロープ
わ い や ろ ー ぷ

にキンク
き ん く

があっても使用
し よ う

してよい。 

Ｃ．  機械
き か い

加工
か こ う

において、軽切削
けいせっさく

であれば保護
ほ ご

具
ぐ

（作業
さぎょう

着
ぎ

、安全
あんぜん

靴
ぐつ

、作業
さぎょう

帽子
ぼ う し

、

保護
ほ ご

メガネ
め が ね

など）無
な

しで加工
か こ う

を行
おこな

ってもよい。 

Ｄ． 機械
き か い

加工
か こ う

において、加工中
かこうちゅう

に工具
こ う ぐ

に絡
から

んだ切
き

りくずは、回転
かいてん

を止
と

めてか

らブラシ
ぶ ら し

等
など

で払
はら

う。 
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【解答
かいとう

】 

問題１ B 

問題 2 A 

問題 3 B 

問題 4 A 

問題 5 A 

問題 6 B 

問題 7 A 

問題 8 A 

問題 9 B 

問題 10 B 

問題 11 A 

問題 12 A 

問題 13 D 

問題 14 A 

問題 15 D 

 


