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サンプル
さ ん ぷ る

問題
もんだい

（機械
き か い

金属
きんぞく

加工
か こ う

区分
く ぶ ん

 塗装
と そ う

） 

 

１．主
おも

な出題
しゅつだい

範囲
は ん い

 

項目

こうもく

 問題数

もんだいすう

 

※配分

はいぶん

は目安

め や す

です 

学科

が っ か

  計

けい

30問

もん

 

機械

き か い

金属

きんぞく

加工

か こ う

区分

く ぶ ん

共通

きょうつう

： 

「安全

あんぜん

衛生

えいせい

、品質

ひんしつ

管理

か ん り

等

とう

、一般

いっぱん

常識

じょうしき

レベル

れ べ る

の問題

もんだい

」や、「物

ぶつ

理

り

、化学

か が く

等

など

、日本

に ほ ん

の義務
ぎ む

教育
きょういく

で習
なら

う一般
いっぱん

教養
きょうよう

レベル
れ べ る

の問題
もんだい

」、「法

ほう

令

れい

、規格
き か く

、

図面
ず め ん

寸法
すんぽう

、器具
き ぐ

等
とう

」など 

6問
もん

 

 

塗装
と そ う

共通
きょうつう

問題
もんだい

 14問
もん

 

金属
きんぞく

塗装
と そ う

 5問
もん

 

噴霧
ふ ん む

塗装
と そ う

 5問
もん

 

実技
じ つ ぎ

 計
けい

10問
もん

 

色彩
しきさい

 2問
もん

 

塗料
とりょう

・塗装
と そ う

試験法
しけんほう

 1問
もん

 

塗料
とりょう

・塗装
と そ う

材料
ざいりょう

 1問
もん

 

安全
あんぜん

作業
さぎょう

 1問
もん

 

目的
もくてき

・塗装
と そ う

効果
こ う か

 1問
もん

 

塗装
と そ う

機器
き き

・設備
せ つ び

 1問
もん

 

前処理
まえしょり

・被
ひ

塗物
と ぶ つ

 1問
もん

 

塗装法
とそうほう

と工程
こうてい

 1問
もん

 

欠陥
けっかん

 1問
もん
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２．サンプル
さ ん ぷ る

問題
もんだい

（正答
せいとう

は末尾
ま つ び

に記載
き さ い

） 

 

機械
き か い

金属
きんぞく

加工
か こ う

区分
く ぶ ん

 塗装
と そ う

 学科
が っ か

試験
し け ん

 

 

次
つぎ

の文章
ぶんしょう

のうち、正
ただ

しいものはＡを、誤
あやま

っているものはＢをマーク
ま ー く

しなさい。 

 

（機械
き か い

金属
きんぞく

加工
か こ う

区分
く ぶ ん

共通
きょうつう

：安全
あんぜん

衛生
えいせい

） 

問題
もんだい

1 品物
しなもの

を運ぶ
は こ  

ときは、作業
さぎょう

を早
はや

く行
おこな

うために重
おも

くても無理
む り

をして運ぶ
は こ  

。 

 

（機械
き か い

金属
きんぞく

加工
か こ う

区分
く ぶ ん

共通
きょうつう

：器具
き ぐ

等
など

） 

問題
もんだい

2 水準器
すいじゅんき

は取
と

り付
つ

け面
めん

の水平
すいへい

や垂直
すいちょく

を調
しら

べる時
とき

に使
つか

われる。 

 

（塗装
と そ う

共通
きょうつう

問題
もんだい

） 

問題
もんだい

3 塗装
と そ う

現場
げ ん ば

で火災
か さ い

が起
お

きた時
とき

には、まず水
みず

をかけたらよい。 

 

問題
もんだい

4 塗装
と そ う

する塗料
とりょう

の順序
じゅんじょ

は決
き

まっておらず、中塗
な か ぬ

り→下塗
し た ぬ

り→上塗
う わ ぬ

りの

順
じゅん

に塗装
と そ う

してもよい。 

 

問題
もんだい

5 鉄鋼
てっこう

のさび発生
はっせい

の主
しゅ

原因
げんいん

は、大気中
たいきちゅう

の酸素
さ ん そ

（O2）と水
みず

（H2O）である。 

 

問題
もんだい

6 パテ
ぱ て

付
づ

けに使用
し よ う

する道具
ど う ぐ

としては、ローラーブラシ
ろ ー ら ー ぶ ら し

が適
てき

している。 

 

問題
もんだい

7 コンクリート
こ ん く り ー と

構造物
こうぞうぶつ

の新規
し ん き

塗装
と そ う

工事
こ う じ

では、被
ひ

塗物
と ぶ つ

に欠損部
けっそんぶ

（欠
か

け）、割
わ

れ（クラック
く ら っ く

）がある場合
ば あ い

、まず、駆体
く た い

の補修
ほしゅう

を優先
ゆうせん

する。 

 

問題
もんだい

8 塗装
と そ う

ブース
ぶ ー す

であっても、塗装中
とそうちゅう

は空気
く う き

の流
なが

れが無
な

いように電動
でんどう

ファン
ふ ぁ ん

を止
と

めておく。 
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（金属
きんぞく

塗装
と そ う

） 

問題
もんだい

9 粉体
ふんたい

塗料
とりょう

は 50℃程度
て い ど

の加熱
か ね つ

で塗膜
と ま く

を形成
けいせい

するから、プラスチック
ぷ ら す ち っ く

の

塗装
と そ う

にもよく使用
し よ う

されている。 

 

問題
もんだい

10 金属
きんぞく

のさび部分
ぶ ぶ ん

には、油
あぶら

を塗布
と ふ

し、プライマー
ぷ ら い ま ー

を塗
ぬ

ればよい。 

 

（噴霧
ふ ん む

塗装
と そ う

） 

問題
もんだい

11 エアスプレー
え あ す ぷ れ ー

塗装
と そ う

作業
さぎょう

では、塗
ぬ

りにくい端部
た ん ぶ

は最後
さ い ご

に塗
ぬ

ればよい。 

 

問題
もんだい

12 電気
で ん き

抵抗値
ていこうち

が高
たか

い物体
ぶったい

ほど、静
せい

電気
で ん き

を逃
に

がす能力
のうりょく

は高
たか

い。 
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機械
き か い

金属
きんぞく

加工
か こ う

区分
く ぶ ん

 塗装
と そ う

 実技
じ つ ぎ

試験
し け ん

 

 

次
つぎ

の問
もん

題
だい

13～問題
もんだい

15 を解
かい

答
とう

しなさい。 

 

（塗料
とりょう

・塗装
と そ う

材料
ざいりょう

） 

問題
もんだい

13 金属
きんぞく

塗装
と そ う

の製品例
せいひんれい

を下図
か ず

に示
しめ

す。粉体
ふんたい

塗装
と そ う

の適用
てきよう

できない製品
せいひん

を

選択肢
せんたくし

Ａ～Ｄの中
なか

から一
ひと

つ選
えら

びなさい。 

 

選
せん

択
たく

肢
し

 

Ａ． 配電盤
はいでんばん

 

 

Ｂ． 車
くるま

補修
ほしゅう

塗装
と そ う

 

 

Ｃ． ガードレール
が ー ど れ ー る

 

 

Ｄ． ガスボンベ
が す ぼ ん べ
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（安全
あんぜん

作業
さぎょう

） 

問題
もんだい

14 次
つぎ

に示
しめ

す写真
しゃしん

は、塗料
とりょう

やシンナー
し ん な ー

を保管
ほ か ん

する屋内
おくない

貯蔵所
ちょぞうじょ

内部
な い ぶ

の一例
いちれい

で

ある。ガソリン
が そ り ん

100リットル
り っ と る

程度
て い ど

の少 量
しょうりょう

の屋内
おくない

貯蔵所
ちょぞうじょ

として、装備
そ う び

すべきでないものを選択肢
せんたくし

Ａ～Ｄの中
なか

から一
ひと

つ選
えら

びなさい。 

 

 

 

選
せん

択
たく

肢
し

 

Ａ．防爆型
ぼうばくがた

スイッチ
す い っ ち

 

Ｂ．防火
ぼ う か

用水
ようすい

 

Ｃ．避雷針
ひらいしん

 

Ｄ．万能
ばんのう

消火器
しょうかき

（粉末
ふんまつ

） 
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（欠陥
けっかん

） 

問題
もんだい

15 ポリウレタン
ぽ り う れ た ん

エナメル
え な め る

をスプレー
す ぷ れ ー

塗装
と そ う

した時
とき

、仕上
し あ

がり面
めん

に蛍光灯
けいこうとう

の

線
せん

がゆがんで写
うつ

った（図
ず

-1）。ある工夫
く ふ う

をすると、図
ず

-2 のように蛍光灯
けいこうとう

の線
せん

が鮮明
せんめい

になった。ある工夫
く ふ う

とは何
なに

か、選択肢
せんたくし

Ａ～Ｄの中
なか

から一
ひと

つ

選
えら

びなさい。 

 

 

 

選
せん

択
たく

肢
し

 

Ａ．蒸発
じょうはつ

の速
はや

いシンナー
し ん な ー

に代
か

えた 

Ｂ．薄
うす

く塗
ぬ

った 

Ｃ．塗装
と そ う

場所
ば し ょ

を除
じょ

湿
しつ

した 

Ｄ．シンナー
し ん な ー

の種類
しゅるい

を変
か

えずに、シンナー
し ん な ー

量
りょう

を多
おお

くして、粘度
ね ん ど

を下
さ

げた 
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【解答
かいとう

】 

問題１ B 

問題 2 A 

問題 3 B 

問題 4 B 

問題 5 A 

問題 6 B 

問題 7 A 

問題 8 B 

問題 9 B 

問題 10 B 

問題 11 B 

問題 12 B 

問題 13 B 

問題 14 B 

問題 15 D 

 


