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サンプル
さ ん ぷ る

問題
もんだい

（電気
で ん き

電子
で ん し

機器
き き

組立
く み た

て区分
く ぶ ん

 仕上
し あ

げ） 

 

１．主
おも

な出題
しゅつだい

範囲
は ん い

 

項目
こうもく

 問題数
もんだいすう

 

※配分
はいぶん

は目安
め や す

です 

学科

が っ か

  計

けい

30問

もん

 

電気
で ん き

電子
で ん し

機器
き き

組立
く み た

て区分

く ぶ ん

共通

きょうつう

： 

「安全

あんぜん

衛生

えいせい

、品質

ひんしつ

管理

か ん り

等

とう

、一般

いっぱん

常識

じょうしき

レベル

れ べ る

の問題

もんだい

」や、「物

ぶつ

理

り

、

化学

か が く

等

など

、日本

に ほ ん

の義務

ぎ む

教育

きょういく

で習

なら

う一般

いっぱん

教養

きょうよう

レベル

れ べ る

の問題

もんだい

」、「法

ほう

令

れい

、規格

き か く

、図面

ず め ん

寸法

すんぽう

、器具

き ぐ

等

とう

」など 

6問

もん

 

 

仕上

し あ

げ法

ほう

 4問

もん

 

機械

き か い

要素

よ う そ

 1問

もん

 

機械工

きかいこう

作法

さくほう

 2問

もん

 

材料

ざいりょう

 1～2問

もん

 

製図

せ い ず

 2問

もん

 

安全

あんぜん

衛生

えいせい

 1～2問

もん

 

治

じ

工具

こ う ぐ

仕上

し あ

げ法

ほう

 4問

もん

 

金型

かながた

仕上

し あ

げ法

ほう

 4問

もん

 

機械

き か い

組立

くみたて

仕上

し あ

げ法

ほう

 4問

もん

 

実技

じ つ ぎ

 計

けい

10問

もん

 

機器

き き

・工具

こ う ぐ

 1問

もん

 

技術

ぎじゅつ

 1問

もん

 

検査

け ん さ

・測定

そくてい

 1問

もん

 

図面

ず め ん

 1問

もん
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治

じ

工具

こ う ぐ

仕上

し あ

げ法

ほう

 2問

もん

 

金型

かながた

仕上

し あ

げ法

ほう

 2問

もん

 

機械

き か い

組立

くみたて

仕上

し あ

げ法

ほう

 2問

もん

 

 

 

２．サンプル
さ ん ぷ る

問題
もんだい

（正答
せいとう

は末尾
ま つ び

に記載
き さ い

） 

 

電気
で ん き

電子
で ん し

機器
き き

組立
く み た

て区分
く ぶ ん

 仕上
し あ

げ 学科
が っ か

試験
し け ん

 

 

次
つぎ

の文章
ぶんしょう

のうち、正
ただ

しいものはＡを、誤
あやま

っているものはＢをマーク
ま ー く

しなさい。 

 

（電気
で ん き

電子
で ん し

機器
き き

組立
く み た

て区分
く ぶ ん

共通
きょうつう

：安全
あんぜん

衛生
えいせい

） 

問題
もんだい

１ 消
しょう

火
か

器
き

が置かれて
お    

いる場所
ば し ょ

の周り
まわ  

には、ものを置いて
お   

もかまわない。 

 

（電気
で ん き

電子
で ん し

機器
き き

組立
く み た

て区分
く ぶ ん

共通
きょうつう

：器具
き ぐ

等
とう

） 

問題
もんだい

２ 電子
で ん し

部品
ぶ ひ ん

をあつかうときはアースバンド
あ ー す ば ん ど

をつける必要
ひつよう

はない。 

 

（仕上
し あ

げ法
ほう

） 

問題
もんだい

3 金属
きんぞく

加工用
かこうよう

のやすりで木材
もくざい

を削
けず

ると目
め

が細
こま

かいため、すぐに目
め

が詰
つ

まってしまう。 

 

（機械
き か い

要素
よ う そ

） 

問題
もんだい

4 メートル
め ー と る

ねじのボルト
ぼ る と

とユニファイ
ゆ に ふ ぁ い

ねじのナット
な っ と

ははまりあう。 

 

（機械工
き か い こ う

作法
さくほう

） 

問題
もんだい

5 軸
じく

と穴
あな

の加工
か こ う

においては、どのようなときでも軸
じく

を小
ちい

さめ、穴
あな

を大
おお

き

めにする。 
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（材料
ざいりょう

） 

問題
もんだい

6 鉄鋼
てっこう

材料
ざいりょう

は硬
かた

いほど粘
ねば

り強
づよ

い。 

 

（製図
せ い ず

） 

問題
もんだい

7 「HRC45±1」と表記
ひょうき

したとき、硬度
こ う ど

44～46 までが、交差内
こうさない

になる。 

 

（安全
あんぜん

衛生
えいせい

） 

問題
もんだい

8 機
き

械
かい

テ
て

ー
ー

ブ
ぶ

ル
る

上
じょう

の切子
き り こ

や刃物
は も の

を掃除
そ う じ

するときは、主軸
しゅじく

の回転
かいてん

を

止める
と   

。 

 

（治
じ

工具
こ う ぐ

仕上
し あ

げ法
ほう

） 

問題
もんだい

9 加工
か こ う

時
じ

に生成
せいせい

される切
き

りくずは加工前
かこうまえ

の工作物
こうさくぶつ

よりも軟
やわ

らかい。 

 

（金型
かながた

仕上
し あ

げ法
ほう

） 

問題
もんだい

10 板
いた

を曲
ま

げたとき、曲
ま

げの内側
うちがわ

には圧縮
あっしゅく

応力
おうりょく

が、外側
そとがわ

には引張
ひっぱり

応力
おうりょく

が

発生
はっせい

する。 

 

（機械
き か い

組立
くみたて

仕上
し あ

げ法
ほう

） 

問題
もんだい

11 6×1.0 のめねじを加工
か こ う

するとき、ドリル
ど り る

下穴径
したあなけい

は 4.0mm が標 準
ひょうじゅん

で

ある。 
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電気
で ん き

電子
で ん し

機器
き き

組立
く み た

て区分
く ぶ ん

 仕上
し あ

げ 実技
じ つ ぎ

試験
し け ん

 

 

次
つぎ

の問
もん

題
だい

12～問題
もんだい

18 を解
かい

答
とう

しなさい。 

 

（機器
き き

・工具
こ う ぐ

） 

問題
もんだい

12 平面
へいめん

研削盤
けんさくばん

では、加工
か こ う

できない形状
けいじょう

を、選択肢
せんたくし

Ａ～Ｄの中
なか

から一
ひと

つ選
えら

びなさい。 

 

選
せん

択
たく

肢
し

 

Ａ．長方体
ちょうほうたい

の上面
じょうめん

 

Ｂ． 正方体
せいほうたい

の上面
じょうめん

 

Ｃ． 台形
だいけい

の上面
じょうめん

 

Ｄ． 円筒
えんとう

形状
けいじょう

 

 

（技術
ぎじゅつ

） 

問題
もんだい

13 ガス
が す

切断
せつだん

に用
もち

いるガ
が

ス
す

は、酸素
さ ん そ

ともう一
ひと

つ何
なに

か、選択肢
せんたくし

Ａ～Ｄの中
なか

か

ら一
ひと

つ選
えら

びなさい。 

 

選
せん

択
たく

肢
し

 

Ａ． アセチレン
あ せ ち れ ん

 

Ｂ． ヘリウム
へ り う む

 

Ｃ． アンモニア
あ ん も に あ

 

Ｄ． アルゴン
あ る ご ん
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（検査
け ん さ

・測定
そくてい

） 

問題
もんだい

14 マイクロメータ
ま い く ろ め ー た

のシンブル
し ん ぶ る

が 2回転
かいてん

すると 1mm進
すす

むが、この

スピンドル
す ぴ ん ど る

のねじピッチ
ぴ っ ち

はいくらか、選択肢
せんたくし

Ａ～Ｄの中
なか

から一
ひと

つ選
えら

び

なさい。 

 

選
せん

択
たく

肢
し

 

Ａ． 2mm 

Ｂ． 1mm 

Ｃ． 0.5mm 

Ｄ． 0.1mm 

 

（図面
ず め ん

） 

問題
もんだい

15 A2サイズ
さ い ず

の図面
ず め ん

の輪郭
りんかく

線
せん

は用紙
よ う し

外周
がいしゅう

から最小値
さいしょうち

で、どれだけ離
はな

すこ

とになっているか、選択肢
せんたくし

Ａ～Ｄの中
なか

から一
ひと

つ選
えら

びなさい。 

 

選
せん

択
たく

肢
し

 

Ａ． 30mm 

Ｂ． 20mm 

Ｃ． 10mm 

Ｄ． 5mm 
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（治
じ

工具
こ う ぐ

仕上
し あ

げ） 

問題
もんだい

16 以下
い か

に示
しめ

す治
じ

具
ぐ

の取
と

り付
つ

け方法
ほうほう

のうち、最
もっと

も振動
しんどう

に弱
よわ

いものはどれ

か、選択肢
せんたくし

A～D の中
なか

から一
ひと

つ選
えら

びなさい。 

 

選
せん

択
たく

肢
し

 

Ａ． ねじ 

Ｂ． くさび 

Ｃ． カム
か む

 

Ｄ． 溶接
ようせつ

 

 

（金型
かながた

仕上
し あ

げ） 

問題
もんだい

17 最
もっと

も切削力
せっさくりょく

の高
たか

いやすりの形状
けいじょう

はどれか、選択肢
せんたくし

A～D の中
なか

から一
ひと

つ選
えら

びなさい。 

 

選
せん

択
たく

肢
し

 

Ａ． 平形
ひらがた

 

Ｂ． 半丸形
はんまるがた

 

Ｃ． 角形
かくがた

 

Ｄ． 丸形
まるがた

 

 

（機械
き か い

組立
く み た

て仕上
し あ

げ） 

問題
もんだい

18 汎用
はんよう

フライス
ふ ら い す

盤
ばん

にない機能
き の う

を、選択肢
せんたくし

Ａ～Ｄの中
なか

から一
ひと

つ選
えら

びなさい。 

 

選
せん

択
たく

肢
し

 

Ａ． 主軸
しゅじく

回転数
かいてんすう

の設定
せってい

機能
き の う

 

Ｂ． X軸
じく

・Y軸
じく

の移動
い ど う

速度
そ く ど

の調整
ちょうせい

機能
き の う

 

Ｃ． 自動
じ ど う

工具
こ う ぐ

交換
こうかん

機能
き の う

 

Ｄ． Z軸
じく

の移動
い ど う

速度
そ く ど

の調整
ちょうせい

機能
き の う
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【解答
かいとう

】 

問題１ B 

問題 2 B 

問題 3 A 

問題 4 B 

問題 5 B 

問題 6 B 

問題 7 A 

問題 8 A 

問題 9 B 

問題 10 A 

問題 11 B 

問題 12 D 

問題 13 A 

問題 14 C 

問題 15 C 

問題 16 C 

問題 17 C 

問題 18 C 

 


